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dociskowego).
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1. Potaczenia typowe

Polaczenia z przyktadksrodnika @ stosowane w patzeniach typu belka-stup i belka-belka.
Typowe pokczenia z pojedynczym pionowymedemsrub pokazano na Rys. 1.1.

|

e

Rys. 1.1 Typowe p@tzenia typu belka-stup i belka-belka, z przyktadkodnika

2. Dobor pot gczenia z przyktadk g srodnika
Rozr&nia sk dwa podstawowe rodzaje poter z przykitadl srodnika (por. rys. 2.1):
1. Przykiadkarodnika z jednym pionowym ¢demsrub.
2. Przyktadk&rodnika z dwoma pionowymi ¢damisrub.
Zaleca st, aby:
J&li Vgg < 05Vcgg stosowa przyktadk; srodnika z jednym r@emsrub,
J&li 075VcRrg 2Veq > 05Verg  Stosowa przyktadk; srodnika z dwoma rgdamisrub,
J&li Vgg > 075Vc Ry stosowa pofaczenie z blacfczotows.
W powyzszych wyraeniach:

VEdg jest obliczeniow sita poprzecza, oraz
Vcrd  jest obliczeniow nasnosécia przekroju podpieranej belki praginaniu.
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Rys. 2.1 Patczenie z przyktadksrodnika, z jednym i dwoma pionowymigaamisrub

3. Doborrodzaju srub

Zalecane jest stosowanie jednej klasysa@osci mechanicznyclrub i jednej ichérednicy,
przy ograniczeniu zakresu diugn

Niniejsze opracowanie i pozostate opracowania N@Zyczce ngnosci przyscinaniu i
nosnosci przy dziatanie sit rownolegtych do osi belki whaczeniach z przyktadksrodnika
(SNO170razSN018 odnosz sie do pohczen niespezanych, kategorii A (pakzenia typu
dociskowego) wedtu@N-EN1993-1-8 83.4)1 W pohczeniach tego typu klasa weawosci
mechanicznyclirub zaley od tradycji danego kraju: klasa 10.9 jespwana w wekszaci
krajow europejskich, a klasa 8.8ywana jest we Francji i Wielkiej Brytanii.

Ogodlniesruby powinny by gwintowane na catej diugoi trzpienia. Powszechnieywa st
nastpujacych rozmiarow:

Srednicasruby = 20 mm
dhugas¢ = 60 mm.

Procedury weryfikacji nnosci pofaczen z przyktadls srodnika podane BNO17orazSN0O18
obowiazuja dlasrub klas od 4.6 do 10.9, o dowolnych rozmiargeunicy i dtugdci.

4. Liczba srub w pot gaczeniu z przyktadk g srodnika
Najmniejsza liczbarub (M20, klasy 8.8 lub 10.9) jest oklana jako:

Ved
K

n=

gdzie: n jest catkowig liczba srub (t.j. 0y xny)
n; jest liczla poziomych szeregovwrub
n, jest liczka pionowych reddéw srub
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(W przypadku jednego pionowegadz, n powinno by zaokaglone w goég do
najblizszej liczby catkowitej. W przypadku dwueddw, n powinno by zaokaglone
do w goe najblizszej liczby podzielnej przez 2).

Veq jest obliczeniowa sitpoprzecza wyrazomna w [KN]

Wartcs¢ K zalezy od rodzaju paiczenia z przyktadksrodnika (tj. z jednym czy z dwoma
rzedamisrub). Tablica 4.1 oraz 4.2 pamj podaj wartasci dla obu tych przypadkdéw.

Tablica 4.1 Wartdci K w przypadku paiczenia z jednym gdemsrub (f. n, = 1)

Gatunek stali Wysoko §¢ K w zaleznosci od grubo $ci t

(nizszy z gatunku podpieranej belki (t — mniejsza z grubo $ci: blachy przyktadki

stali blachy hp1 i srodnika podpieranej belki)

podrp))ri?r/snag ktl)élki) mm t=10mm t=8mm

hyy < 400 30 25

S235 400 < h,; <600 50 40

hy > 600 55 45

hp, < 400 40 35

S275 400 < hy,; < 600 60 50

hy, > 600 65 55

hy, <400 45 40

S355 400 < hy,; < 600 70 60

hy, > 600 80 65

Tablica 4.2 Wartdci K w przypadku pegczenia dwoma rdamisrub (tj. n, = 2)

Gatunek stali Wysoko §¢ K w zaleznosci od grubo $ci t

(nizszy z gatunku podpieranej belki (t — mniejsza z grubo $ci: blachy przyktadki

stali blach_y hp1 i srodnika podpieranej belki)

pod?)ri?rllzﬁ\ag kk;élki) mm t=10mm t=8mm

hyy < 400 20 20

S235 400 < h,, <600 30 30

hy; > 600 35 35

h,, <400 25 25

S275 400 < hy,; <600 35 35

hpy > 600 40 40

hyy < 400 30 30

S355 400 < hy, < 600 40 40

hy,y > 600 45 45

Strona 4



ACCess I

stee

Eurocodes made easy

Informacje uzupetniage: Wstpny dobor patczenia z przyktadksrodnika

SNOl6a-PL-EU

bp bp
g g
L‘ < igv L‘ < igv
i i
el,bj e 7¢7 el,bj e 7¢7¢7
Py | Lt Py | L L A
ae Ik e K
P o P L
Y |-o- Yoo
& €
Ahn Ahn
€2,€2h e €2, P2_€2p e
= ST
ny= 1 np= 2
Rys. 4.1 Parametry geometryczne gzenia z przyktadksrodnika
5.  Wymiary blachy przyktadki  srodnika

a) Zalenie odsrednicysruby, odlegtéé¢ osi otworu od brzegu blachy nie powinna by
mniejsza ni 2d:

. e, e ande,, > 2d

e,
b) Wysoka¢ blachy przyktadksrodnika

Najmniejsza wysok& blachy przyktadkh, = 0,6h,;
Najwigksza wysokeéc blachy przyktadkih, =dy;

Uwaga: Wysok&® blachy przyktadki jest zwykle zaggtana do wielokrotnéci 10 mm.

c) Osiowy rozstawacznikow w pionie zaley od liczbysrub. W przypadkigérub M20,
wymiar p; nie powinien by mniejszy nk 70 mm.

d) W przypadkurub M20, zalecaneashastpujace wymiary.

Tablica 5.1 Wymiary blachy przykladkirodnika w pofczeniach z jednym gdemsrub (n,=1)

Wysoko §¢ Grubo $¢ Szeroko $¢ Odstep Odlegto $¢ Odlegto $¢
podpieranej blachy blachy poziomy boczna osi boczna osi
belki przyktadki przyktadki gn (Mm) $rub do $rub do
hps (Mm) t, (mm) by (mm) brzegu belki brzegu blachy
ezp (mm) ez (mm)
hp; <600 10 100 10 40 50
hp, > 600 10 120 20 40 60
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Tablica 5.2 Wymiary blachy przyktadkrodnika w pofczeniach z dwoma ggdamisrub (n, = 2)

Wysoko $¢ Grubo $¢ Szeroko $¢ Odstep Odlegto §¢ Poprzeczny Odlegto §¢
podpieranej blachy blachy poziomy boczna osi rozstaw boczna osi
belki przyktadki przyktadki gn (mMm) srub do szeregow $rub do brzegu
hp (Mm) tp (Mm) b, (mm) brzegu belki p2 (mm) blachy
ez (Mm) ez (mm)
hp1 < 600 10 160 10 40 60 50
hy, > 600 10 180 20 40 60 60

gdzie: d  jestsrednia sruby
dy1 jest wysokécia ptaskiej czsci srodnika podpieranej belki
hp;  jest wysokécia podpieranej belki
hp  jest wysokécia blachy przyktadkigrodnika
e1p Jest odlegtécia czotows osisruby od najbliszego brzegu belki lub podcia

6. Rozmiar spoiny

Nalezy stosowa nastpujace wymiary spoin, zaimie od gatunku stali i grukoi blachy
przyktadkisrodnika.

Tablica 6.1 Wymiar spoiny pachwinowej.

Gatunek stali blachy Wymiary, w przypadku grubo $ci blachy przyktadki t,

przyktadki 8 mm 10 mm

Grubosé a  Wymiar boku s Grubo $¢ a Wymiar boku s

(mm) (mm) (mm) (mm)
S235 4 6 5 7
S275 4 6 5 7
S355 5 7 5,5 8

~— <> ~—

tf,c o Ww,C: t w,b2

Rys. 6.1 Spoina pachwinowa — grudo wymiar boku
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7. Ciagliwo s¢

Reguty podane w tym dokumencie zapewn@jpowiedmn ciagliwosé wezla, tak, ze &
spetnione wymagania opisane w rozdziale 16 oprac@&N017

8. Zdolno $¢ do obrotu

Reguty podane w tym dokumencie zapewn@jpowiedn zdolnc¢ do obrotu wzta, tak
aby pohkczenie mogto by traktowane jako proste.

0. Granice stosowania

Opracowanie odnosigdo pohczen z jednym lub dwoma edami pionowymi (tj. =1 lub
n,=2) srub niespgzonych kategorii A (paiczenie typu dociskowego) zgodni@kl-EN1993-
1-8 83.4.1

10. Literatura

Reguly podane w tym opracowanw@arte na bazie napujacych publikacji:

(1) European recommendations for the design of singiteg in steel structures -
Document prepared under the supervision of ECCTy1 J.P. Jaspart, S. Renkin
and M.L. Guillaume - First draft, September 2003.

(2) Joints in Steel Construction — Simple Connecti®#l@). The Steel Construction
Institute and The British Constructional Associatiad., 2002.
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Tytut zasobu

Informacje uzupetniajgce: Wstepny dobér potaczenia z przyktadka,

Srodnika

Odniesienie

ORYGINAL DOKUMENTU

Imie | nazwisko Instytucja Data
Stworzony przez Edurne Nunez SCI 03/2005
Zawarto $¢ techniczna sprawdzona Abdul Malik SCI 07/2005
przez
Zawarto $¢ redakcyjna sprawdzona D Clles SCI 16/9/05
przez
Zawarto $¢ techniczna zaaprobowana
przez:
1. Wielka Brytania G W Owens SCI 16/9/05
2. Francja A Bureau CTICM 16/9/05
3. Szwecja A Olsson SBI 15/9/05
4. Niemcy C Muller RWTH 14/9/05
5. Hiszpania J Chica Labein 16/9/05
ZasOb zatwierdzony przez G W Owens SCI 26/4/06
Koordynatora Technicznego
TEUMACZENIE DOKUMENTU
Tlumaczenie wykonat i sprawdzit L. Sleczka, PRz
Tlumaczenie zatwierdzone przez: B. Stankiewicz PRz
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Informacje ramowe

SNOl6a-PL-EU

Tytut* Informacje uzupetniajace: Wstepny dobér potaczenia z przyktadka srodnika
Seria
Opis* Opracowanie zawiera reguly dotyczace wstepnego doboru czesci podstawowych
(sktadnikéw) potaczenia z przyktadka srodnika w postaci blachy, jako potaczenia prostego.
Reguty odnoszg sie do potaczen srubowych niesprezanych (tj. kategorii “A” — potaczen typu
dociskowego).
Poziom Umiejetnosci Specijalista
dost epu* specjalistyczne
Identyfikator* Nazwa pliku D:\ACCESS_STEEL_PL\SN\SNO16a-PL-EU.doc
Format Microsoft Word 9.0; 9 stron; 233kb;
Kategoria* Typ zasobu Informacje uzupetniajgce
Punkt widzenia Inzynier
Temat* Obszar stosowania Budynki wielokondygnacyjne
Daty Data utworzenia 22/04/2009
Data ostatniej
modyfikaciji
Data sprawdzenia
Wazny od
Wazny do
Jezyk(i)* Polski
Kontakt Autor Edurne Nunez, Steel Construction Institute
Sprawdzit Abdul Malik, Steel Construction Institute
Zatwierdzit
Redaktor
Ostatnia modyfikacja
Stowa przyktadka srodnika, potagczenia srubowe, detalowanie potaczenia, potaczenie belka-belka,
kluczowe* potaczenie belka-stup, wstepne projektowanie
Zobacztez Odniesienie do EN 1993-1-1 : 2005; EN 1993-1-8 : 2005

Eurokodu

Przyktad(y)
obliczeniowy

SX013

Komentarz

Dyskusja

Inne

Sprawozdanie

Przydatnos¢ krajowa

Instrukcje
szczegOlne
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