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Rotunda w liczbach

Średnica obiektu – 34m
Słup centralny – 1 szt.
Słupy obwodowe – 48 szt.
Belki gwiazdy – 5 szt.
Belki antresoli – 118 szt.
Belki dachowe – 48 szt.
Łączna masa konstrukcji stalowej – 470 Mg
Średnia masa elementu wysyłkowego – 482 kg
Masa elementów wysyłanych luzem – 6,5 Mg
Średnia masa elementów luzem – 5,14 kg
Łączna ilość wysłanych elementów – 2228 szt.



➢ Skomplikowana konstrukcja pod kątem technicznym
➢ Technologia wykonania wymagająca wielu założeń
➢ Konieczność wprowadzenia zmian konstrukcyjnych

Charakterystyka obiektu



Sama konstrukcja pomimo swojej zwartej budowy stanowiła nie lada wyzwanie
zarówno pod względem samego wykonania jak i jej montażu.

Do głównych elementów
konstrukcyjnych należały:

➢ Słup centralny,
➢ Słupy obwodowe,
➢ Antresola,
➢ Świetlik,
➢ Konstrukcja dachu,



Słup centralny

➢ Wysokość 13,5 m
➢ Umieszczony mimośrodowo na planie obiektu
➢ Obiekt zbudowany na planie koła o średnicy 34m



Słupy obwodowe

Zasadniczą zmianą, jaka została
wprowadzona w konstrukcji słupów było
odejście od przekroju skrzynkowego
i zamiana go na przekrój pełny.



Belki podparcia dachu „gwiazda”

Konstrukcja gwiazdy składa się z 5 belek skręconych ze sobą, posadowionych na
słupie centralnym, co stanowi jednocześnie podparcie dla konstrukcji świetlika.



Antresola

Wykonanie konstrukcji antresoli stanowiło
pewną trudność wynikającą z połączenia ze
sobą z wykorzystaniem łączników śrubowych
współpracujących 118 ażurowych belek
i dodatkowo skręcenia ich z 48 okalającymi je
słupami, do czego wykorzystano ponad 2700
śrub.



Antresola



Świetlik
Górną część konstrukcji stalowej stanowi rozwiązanie

konstrukcji świetlika umieszczonego mimośrodowo na tzw.
gwieździe umocowanej na górze słupa centralnego.
Konstrukcja świetlika zbudowana jest z pierścienia dolnego
wykonanego jako asymetryczna skrzynka na której
zamocowano 48 podparć pod konstrukcję dachu.

Konstrukcja pierścienia dolnego została połączona
blachami z pierścieniem górnym za pomocą łączników
śrubowych. Pierścień górny wykonany jako
niedomknięta skrzynia w kształcie litery U został
umocowany po zewnętrznym obrysie do ramion
wspomnianej wcześniej „gwiazdy”



Świetlik



Konstrukcja dachu

Zwieńczeniem konstrukcji jest dach składający
się z 48 indywidualnych segmentów o przekroju
trójkąta z których żaden nie był powtarzalny. Całość
konstrukcji dachu dodatkowo utrudniał fakt, iż
zaprojektowany był on w całości jako opadający o
różnicy poziomów ponad 4,2m a przy tym
opadający w kierunku świetlika który to opierał się
na słupie umiejscowionym mimośrodowo na planie
dachu.



Konstrukcja dachu

Konstrukcja dachu była wykonana z arkuszy blach jednostronnie giętych na całej długości
a następnie spawanych w wierzchołku. Dodatkowym utrudnieniem przy wykonaniu konstrukcji
dachu było wykonanie otworów łączących między sobą poszczególne elementy oraz dodatkowe
służące do podwieszenia dolnego pierścienia usztywniającego dach.



PODSTAWOWE INFORMACJE O SPÓŁCE
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HISTORIA

ZATRUDNIENIE

SPRZEDAŻ

PRZYCHODY

LOKALIZACJA Ruda Śląska, centrum aglomeracji śląskiej, przy autostradzie A4, dostęp do bocznicy kolejowej

40 lat tradycji w produkcji konstrukcji stalowych, 180 lat tradycji hutniczej 

200 pracowników etatowych + 100 z firm zewnętrznych

12.000 ton konstrukcji i kształtowników spawanych rocznie

80.000.000 zł. rocznie

OBSZAR 35.000 m2 powierzchni hal, 40.000 powierzchni otwartej

MOŻLIWOŚCI 800 ton konstrukcji, 1000 ton kształtowników spawanych miesięcznie

MAX. ELEMENTY 60 ton, 40 metrów długości x 5 metrów szerokości x 5 metrów wysokości



PARK MASZYNOWY
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➢ Linie spawalnicze

➢ Wypalarki plazmowe CNC

➢ Wypalarki gazowe CNC

➢ Owiertnice CNC

➢ Piłowiertarka do profili

➢ Walcarki do blach

➢ Piły taśmowe

➢ Śrutownice przelotowe

➢ Śrutownia komorowa

➢ Agregaty malarskie



UPRAWNIENIA I CERTYFIKATY
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➢ SYSTEM ZARZĄDZANIA JAKOSCIĄ

➢ SPAWANIE ELEMENTÓW KONSTRUKCJI

➢ ZAKŁADOWA KONTROLA JAKOŚCI

➢ SPAWANIE MATERIAŁÓW SPECJALNYCH

➢ WYKONYWANIE KONSTRUKCJI MOSTOWYCH

➢ WYTWARZANIE ZBIORNIKÓW

➢ ELEMENTY POJAZDÓW KOLEJOWYCH



PRODUKCJA KONSTRUKCJI w Rudzie Śląskiej
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WYBRANE REALIZACJE KONSTRUKCJI
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INFRASTRUKTURA SPORTOWA I REKREACYJNA

RPA – Stadion Green Point w Kapsztadzie, 1.600 ton Stadion Śląski w Chorzowie - Zadaszenie widowni, 7.010 ton.

Stadion Śląski w Chorzowie - Zadaszenie widowni, 7.010 ton.Station TS Wisła Kraków, 1.300 ton



WYBRANE REALIZACJE KONSTRUKCJI
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KONSTRUKCJE BUDOWLANE

Port lotniczy Wrocław Strachowice, 630 ton Hala Produkcyjno – Magazynowa WATT w Sosnowcu, 190 ton

Silos dla Arcelor Mittal w Dąbrowie Górniczej, 340 tonKompleks Handlowy FUTURA PARK KRAKÓW,  700 ton



WYBRANE REALIZACJE KONSTRUKCJI
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PRZEMYSŁ ENERGETYCZNY

Elektrownia Narva w Estonii., 1.800 ton. Elektrociepłownia w Chorzowie, 2.000 ton

Elektrociepłownia Jaworzno, 3.000 tonElektrociepłownia Łagisza, 3.000 ton



WYBRANE REALIZACJE KONSTRUKCJI
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ZBIORNIKI I OBIEKTY PRZEMYSŁOWE

Zbiornik paliwa Plebanka, V=100 000 m3, 2.000 ton Silosy - Anglia, 300 ton

Wieża wyciągowa Szybu  Jaworzno, 700 tonZbiorniki paliwa Terminal Gdańsk, V=100 000 m3, 3.500 ton



mgr inż. Paweł Chrzanowski IWE
Dyrektor Operacyjny, Główny Spawalnik 

„Huta Pokój Konstrukcje" Sp. z o.o.
Grupa Kapitałowa Huta Pokój
41-709 Ruda Śląska, ul. Piotra Niedurnego 56
kom. (+48) 668 490 483
e-mail: pawel.chrzanowski@hutapokoj.eu
www.hutapokoj.eu
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